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I. — GENERAUTES 


1.1 CBJET 

La present© norm© a pour objet de d6 finir les blocs on b£lon de dment d© granulats 
lourds destines d la construction des murs et clo sons 

Ell© iixe pour c©s blocs . 

— Les definitions ; 

— L'identificcrtions; 

— Les caracterisliques principales ; 

— Les conditions de reception et de control©. 


1.2 DOMAINE D'APPLICATION 

La pnSsente norme s'applique aux produits de b4ton homogene, non arm.6, de granu¬ 
lats divers, de forme g6n6rale paralldlipip6diq ue, plains ou creux. 

Elle n© s'applique pas aux produits, qui, tels les claustras, ont une fonction essen- 
tiellement mecorative et ne participant qu'accessoirement d la tenue des murs et cloisons dans 
lesquels ils sont employes. 

Les produits sont r6alis£s avec ou sans etuvage- 

Ils sont destines d etre months d joint de mortier. 

* 

Ils servent a la construction des murs et cloisons. 


2. DEFINITIONS 

2.1 DEFINITIONS RELATIVES AU TYPE DE PRODUIT 

Blocs courants 

Blocs utilises pour constituer les parties pleines des murs ou des cloisons. 

Blocs sp£ciaux (blocs d'emploifl spddaux) 

Blocs d e forme ou de structure different d e celles du bloc courant, intervenant dang le 
mur d 1 occasion « d'accidents » tels que : retc ur d'angle, bcrie, etc... 

EXEMPLES : Blocs d'angle, blocs feuillure, blocs linieau, blocs poteau, blocs partiels, etc-. 

Blocs parement 

Blocs dans lesquels la ou les faces vues sont r6alis£es de mani&re d constituer le 
parement du mur ou de la cloison. 

2-2. DEFINITIONS RELATIVES AUX FORMES 
Bloc plein 

Un bloc est dit plein lorsque sa masse n'est affecte© par aucune cavit6. 

Bloc creux 

Un bloc est dit creux lorsque sa masse est affect^e par une ou plusieurs cavit6s. 



Dcms l© bloc creux normal (appel6 sim plement « bloc creux », la surface total© des 
•vides, dans une section droite quelconque, est sup4rieure ou 6gcde d la surface des plains. 

Lorsque, dans une section droite quel conque. la surface des vides est inf6rieure 6 la 
surface des pleins, le bloc creux est dit alvSole ou perform suivant que les cavitSs qui I'atfec- 
tent sont obturdes d une extr6mit6 ou le trover sent de part en part. 


2.3 DEFINITIONS RELATIVES A L'UTIUSATION 

Face de pose 

La face de pose d'un bloc est la face sup^rieure de ce dernier dispose dans sa posi¬ 
tion rormalement prevue pour sa mise en ceuvre pot le fabricant et destin6e a recevoir le 
lit de mortier ou la preparation devant const’tuer le joint 6ventuel. 

Face d'appui 

La face d'appui d'un bloc est la face inferieure de ce dernier dispose dans sa position 
normciement prevue pour mise en oeuvre par le fabricant et prenant appui sur le mortier 
mfereur. 


2.4 DEFINITIONS RELATIVES AUX JOINTS 

Joint rcagonn6 

Le joint est dit magonne lorsqu'il est ex6cut£ d l'aide d'un mortier ou d'une prepa¬ 
ration plastique dquivalente, 4tale ou bourr6, generalement d l'aide d'une truelle. 

Joint could 

Le joint est dit could lorsque le mortier ou la preparation equivalents est mis en oeuvre 
apres mise en place et reglage du bloc adjacent, la mise en place du mortier se faisant par 
gravite ou sous pression. 

Joint nul 

Le joint est dit nul lorsque le contact entre les deux blocs est assure par une pre¬ 
paration liquids dont rdpaisseur est suffisamm ent faible pour compenser simplement les inega- 
htes des faces des elements. 

Joint oontinu 

Le joint est dit continu s'il s’dtend de fagon continue, de parement d parement- 

Joint discontinu 

Le joint est dit discontinu s'il n'affecte pas la totalite de la face de pose du bloc 
(joint horizontal) ou s'il ne s'dtend pas sur toute la hauteur (joint vertical). 

2.5 DEFINITIONS RELATIVES AUX DIMENSIONS ET AUX SURFACES 

Dimensions nominales , 

Les dimensions nominales sont les dimensions fictives du bloc prises d'axe en axe des 
joints conventionnels et de nu d nu des finitions conventionnelles termin6es. 

Dimensions de fabrication 

. Les dimensions de fabrication sont les dimensions theoriques d'ex6cution. 



• Elies se d4duisent des dimensions nominales par soustraction de l'6pctisseur conven- 
.tionneile des joints et de I'epaisseur convent'onnelle des Unitions. 

Dimensions effectives 

Les dimensions effectives son* les dimensions relevees sur les blocs eux-memes avec 
un instrument de mesure convenable. 

Longueur - Hauteur - Epaisseur 

Les trois dimensions du bloc sont definies en supposant celui-ci mis en oeuvre : la 
longueur et la hauteur sont alors les deux dimensions situ^es dans le plan du mur, la premiere 
horizontalement, la deuxieme verticalement. L' Epaisseur du bloc est sa dimension, perpendr 
culaire aux deux pr6c6dentes. 

Surface brute 

La surface brute d'un bloc est la surface d61imit6e par son contour apparent ext4- 
rieur dans la section mediane, par allele d la face de pose. 

Surface neite 

La surface nette d'un bloc est sa surface brute diminu6e de la surface totale des ca- 
vites prevues a la fabrication. 

Surface d'appui 

La surface d'appui d'un bloc est la sur face commune des parties de face de pose et 
de face d'appui superposes aux joints de mortier et susceptibles de transmettre les charges. 


3. — IDENTIFICATION 

Un bloc pour magonnerie est enticement defini en pr6cisant, dans l'ordre : 

— Le type de produit ; 

— La forme du bloc ; 

— Les dimensions nominales exprim^es en centimetres dans l'ordre : 

Longueur, Hauteur, Epaisseur ; 

— Le nombre de lames d'crir pour les blocs creux ; 

— La classe de resistance, telle que definie en 4.4 ; 

— La reference a la presente norme. 

EXEMPLE : Blocs courant creux perfor6 de b 6 ton, 40 x 20 x 15, d 3 lames d'air, classe C II 
norme NM 10 - 01 - F - 016. - . 


4. — CAHACTERIST1QUES PRINCIPALES 


4.1 FABRICATION 

Les blocs seront fabriques mecaniquem ent, en usine, atelier forcrin ou sur chantier. 

Les blocs fabriques devront etre obli gatoirement stockes au minimum durant les 7 
jours suivant leur fabrication (le stockage du premier jour se faisant sous abri) (*). Ce deiai 
pourra etre reduit d 2 jours si un 6tuvage con f Ce au beton en fin de traitement 60 % de 
la resistance Qu'il aurait acquis d 28 jours dans l'hypothese d'un durcissement naturel dans 
les corditions d'ambiance normcdes. 



Les liants doivent r£pondre aux sp4ci fications de la norme NM 10-01 • F - 004. 

Les granulats seront d4(inig conform£m ent d la norms NM 10-01 - F - 005. 

Par derogation au chapitre I de la norme NM 10 - 01 * F - 009 concemant les batons 
usuels, la dite norme est applicable aux blocs pleins. 

Pour tcute fabrication, la composition optinale du b4ton sera d6finie a l'appui d'une 
etude granulomdtrique preiiminaire. 

La grosseur maximum effective G des granulats (ouverture en millimetres du tamis 
a trovers lequel passent 90 % de l'ensemblo des granulats) sera telle que le rapport entre l'6pais- 
seur minimale des parois du bloc et cette grosseur, exprimess dans les memes unites, soit au 
moins 4gale d 2,5. 

— ^ 2,5 



4.2 CARACTEflISTIQUES GEOMETRIQUES 

Conventionnellement, chaque joint de mortier est r4gle d 1 centimetre et le total des 
£paisseurs des enduits interieurs et exterieurs suppose de 2.5 centimetres. 

Les dimensions nominales ont pour valeur or. centimetres : 

^ — Hauteur : . 20 

— Longueur :. 40 - 50 (longueur conseiliee : 40) 

— Epaisseur :. 10 - 12,5 - 15 - 17,5 - 20 - 22,5 - 25 - 30 - 32,5 

Les dimensions de fabrication et tolerance ont les valeurs suivantes, exprimees en 
centimetres : 

— Hauteur : .. 19 ± 0,4 

— Longueur :. 39 ± 0,5 et 49 ± 0,5 

— Epaisseur :. 7,5 ± 0,4 10 ± 0,4 

12,5 ± 0,5 15 ± 0,5 17,5 ± 0,5 
20 ± 0,5 22,5 ± 0,5 27,5 ± 0,5 
30 ± 0,5 

— Des demi-blocs (dans le sens de la longueur) peuvent etre fabriques. 


—• Blocs speciaux : dans toute la mesure du possible, les fahricants s'efforceront de 
realiser, sauf necessite technique ab solue, les blocs speciaux dans le syst^me modu- 
laire de base 10 cm ou ses sous multiples 5 st 2,5 cm, les tolerances du produit 
fini 4tant de ± 0,5 cm. 


4 3 CARACTERISTIQUES PHYSIQUES 

a) Porosite totale 

La porosite totale en poids ne d4passera pas 15 %. 

b) Aspect 

Les blocs ne doivent pas comporter ded6fectuosit6 apparente telle que cassure, fissure 
ou deformation. 




I ) Dans les regions s&ches, ce stockage sous abri sera porU k 2 jours. 
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Les bices'destines d etre enduits devront presenter une texture suffisamment granu- 
leuse pour permettre un bon accrochage de Fenduit- 

Dans io cas de blocs parement, les faces de parement devront presenter une texturo 
fine, homogdne et rdgulidre* 


c) Stability 

L'essai de stability d6fini d F article 5.24 est facultatif et n'est pas impost dans les 
controies convent! onnels d'agrdment d un lot: il pouira cependant Stre envisage dans le cas 
ou les blocs sont destines d subir des actions atmosphdriques particuli&rement sdvdres ou 
dans le cas ou les conditions de fabrication inspirent certains doutes. 

La stability des blocs sera jug6e satisferisante si !e rapport du poids sec residual 
apres brossage au bout de 10 cycles de l'6preuve dehnie d Tarticle 5.24 au poids sec initial 
est au moins egal d 95 %. 


4.4 CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

La resistance des blocs, soumis a l'dcrasement defini d 1'article 5.25, doit etre telle que 
les products de la fabrication considdrde pr^ssntent une contrainte de rupture d 28 jours cnj 
moins dgale aux valeurs minimales, exprimdes en bars, indiqu^es ci-dessous, les contraintes 
etant ramenees d la section brute minimal© du bloc. 


Categorie 

Classe de resistance 

Resistance minimale 
en bars & 28 jours 

Blocs pleins 

p i 

120 


p 11 

80 

Blocs creux 

C I 

60 

j 

c ?r 

40 

1 ! 

c III 

30 


La classe des blocs devra etre mentionnde ci'une manidre claire et sans ambiguitd 
possible sur les catalogues, tarifs, ddpliants, etc... 


5. — CONTHOLE ET ESSAIS DE DECEPTION 


Les essais ont pour but de controler 

^cations* 


la conformity des blocs aux definitions et spdei- 


s ! ECHANTILLONNAGE 

„ - ^ j vue des sssais a exectuer, chaqua fourniture est repartie en lots d'616ments de 

j' erne niodele et de meme categori© de 5000 blocs, sauf specilication contraire des pieces 
au marche. 


Toute fourniture ou fraction inferieure d 5000 blocs corapte pour tin lot. 
II est pr61ev6 15 6ch anti lions par lot. 















5 2 ESSAIS ET MESURES 


5.21 EchantiUen • eprouvetfre 

L'echantillon est constituE par '.'ensemble des blocs prelevEs comme dEfini d l'art’cle 5.1. 
Chaque eprouvetie soumise aux essais est un bloc entier. 

5.22 Verification des dimensions 

Elle est effectuee sur tons les blocs preleves et concerne la longueur, la hauteur et 
1 epaisseur du bloc- 

ChaQuj mesure fcnte au p’ed a coul'sse d 0,5 mm pre>s (eventuellement aprds Ebar- 
bage des faces a la lime) est relevEe entre 4 couples de points situEs au voisinage de chacun 
des somrr.eis du parallehpipede que forme l’enveloppe du bloc. 

5.23 Porosity totals 

Cet essai est real’sE sur 3 des 15 Ech antillons preleves dans le lot. 

Les eprouveites sont placees dans une etuve a 70 0 C jusqu'd ce qu’elles orient attaint 

un po : ds constant P. 

Apres refroidissement pendant au moms 6 beures, les immerger partiellement pendant 
4 he nes, puis ies immerger totalement jusqu a ce que le nouveau poids P’ aprEs essuyago 
reste constant. 

Les pesees se font avec une erreur inferieure d 1 gramme. 

La porosity totale en pourcentage sera : 

P' — P 

p =- x ioo 

P 


5.24 Stability 

L'essai de stability est effectuE sur les 3 Eprouvettes ayant subi l'essai de porositE. 

Alin de s'assurer de la stabilite des elements aux agents atmosphEriques, les Eprou- 
vettes seront soumises, apres l'essai de pcrosi 16 a 10 repetitions du cycle suivant : 

— SEchage d l'Etuve d 70 * C jusqu'd poids constant ; 

— Refroidissement pendant six heures au minimum a l’air ambiant ; 

— Immersion partielle pendant 4 heures, puis immersion totale pendant 20 heures. 

Les 10 cycles se termineront par un sechage terminal a l'Etuve d 70 0 C jusqu'd poids 
constant et par un brassage general de toutes les faces de i'Eprouvette avec une brosse dure 
non mEtallique; I'Eprouvette est alors pesEe. 

Soient PlOs le poids sec de 1'Eprouvette aprds les 10 cycles et Ps le poids sec initial. La 
stability est determines par le rapport exprime en pouicent ; 

PlOs 

S =-x 100 

Ps 

REMARQUE : Dans le cas ou i'Eprouvette se fractionnerait au cours de l'essai, l'essai serait 
arrete et la stability serait exprimee par le rapport du bloc residuel le plus 
lourd au poids sec initial de 1’E prouvette, en notani le numEro du cycle au 
cours duquel le fractionnement s'est produit- 




5.25* Essiris M6caniques & lTcrasemsn* 


Conserver les 12 blocs reslants pendant 48 heures au moins, dans un local & l'abri. 

Determiner par des proc4d6s g<§om4triques, dans un plan par allele au plan de pose, 
la section brute minimale des blocs. 

Chaque eprouvetle est rompue separe ment par ecrasement. 

L4prouvette est dispos4e sous la machine dans la position qu'elle aurcrit dil occuper 
dans 1'ouvrage. * 

Pour assurer une bonne port4e, la face de pose et.la face d'appui sont rectifiees au 
moyen d'un enduit presented* une resistance d la compression suffisante (melange pur de 
cimenl alumineux et ciment artificiel, en proportion telle que la prise ait lieu dans un d41ai 
maximum de 10 d 15 minutes. 

On procddera de la mamere suivante : immerger le bioc dans 1 d 2 centimetres d'eau 
dl5-18*C pendant une heure ; 4tendre la pate fine de ciment sur 1 cm d'dpaisseur environ 
sur une plaque m4tallique horizontale, polie et huil4e Appliquer sur cette couche l'4prouvette 
orientee comme elle aurait du etre dans 1'ouvrage, en s'arrangeant pour gue la totality do 
la face d'appui soit gamie. Laisser durcir pendant 30 minutes et recommencer la meme opera¬ 
tion en retoumant l'4prouvette face pour face. 



L'enduit doit etre realise au moins 6 heures avant l'essai- 

Dans le cas d'essais rapides, 1'enduit au ciment pur pourra etre reir.place par deux 
feuilles de carton parfaitement sec de 2 mm. d'4paisseur. Toutefois en cas de contestation, 
1'essai avec enduit au ciment pur iera seul loi. 

L'4prouvette est essay4e sous une presse pour mat4riaux durs, conforme d la norme 
« NM 1C - 00 - B 013 » technique des essais pour aranulats, eau de gachage, controls des 
betons Entre les plateaux de cette presse, Teprouvetie est placee dans la position que 1‘ele- 
ment aurait du occuper dans 1'ouvrage. 

Les dimensions des faces sont mesurees avec une erreur inf4rieure a 0,5 mm. La sur¬ 
face ost exprimee en centimetre carres. 

Le procds-verbal donnera pour chaque bloc : 

— Ses dimensions r4elles ; 

— Son mode d'assemblage, pr4vu dans 1'ouvrage ; 

— La charge totale de rupture en tonnes ; 

— La resistance m4canique exprimde par la contrainte de rupture en bars, rapportee 
d la surface brute minimale d'appui et d4finie comme suit : 

C 4tant la charge de rupture, Sb la surface brute du bloc, Sa la surface nette 
dappui, Sn la surface nette globale et R la resistance unitaire du bloc, on exprimera la 
resistance m4canique par : 

C 

R =-pour les blocs pleins. 

Sb 

C Sa 

R =-x-pour les blocs creux ayanl 

Sb Sn une surface d'appui 

(ou d joint discontinu). 


La classe des blocs telle que d6finie en 4 4. 



5.3 POSITIONS D'ACCEPTATION OU DE REFUS D’UN LOT DANS UNE CLASSE DETER- 
M1NEE 

5.31 Verification dee caxactlristiques d imensionnelles ot meccmiques 

Soit KI le nombie de blocs dEfectueuxdans l'Echantillon prEleve comme defini en 5.1. 
Si KI ^ I le lot accept^ 

'' Si KI ^ 3 le lot est refuse 

Si KI = 2, il est prElevE un deuxiEme echantillon de 12 blocs dans les conditions 
dEfinies en 5.1. 

Soit K2 le nombre de blocs dEfectueux dans ce deuxieme Echantillon. 

Si K2 = 0 le lot est accepts 

Si K2 ^ I le lot est refusE 

5-32 VErification des caractEristiques de porositE et de stabilitE 

Le lot prEsentE est acceptE ou refusE selon que la moyenne des rEsultats des expEri- 
mentations effectuEes sur les 3 echantillons est ou non conforme aux exigences dEcrites en 4.3. 

5.4 EXECUTION DES ESSAIS 

Les verifications et essais sont effectuEs dans un laboratoire agrEE choisi par le four- 
nisseur et I'acquEreur- 

Les dates sont lixEes par accord entre les parties. Chacun© d’elle a le droit de se fairs 
reprEsenter. 



